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安信证券股份有限公司 

关于上海卓然工程技术股份有限公司 

2022 年半年度持续督导跟踪报告 

 

安信证券股份有限公司（以下简称“安信证券”或“保荐机构”）作为上海

卓然工程技术股份有限公司（以下简称“卓然股份”或“公司”）首次公开发行

股票并在科创板上市及持续督导的保荐机构，根据《证券发行上市保荐业务管理

办法》《上海证券交易所科创板股票上市规则（2020 年 12 月修订）》《上海证

券交易所上市公司自律监管指引第 11 号——持续督导》等相关规定，就卓然股

份 2022 年半年度持续督导跟踪情况报告如下： 

一、持续督导工作情况 

序号 工作内容 持续督导情况 

1 

建立健全并有效执行持续督导工作制度，

并针对具体的持续督导工作制定相应的工

作计划 

保荐机构已建立并有效执行了持续

督导制度，并制定了相应的工作计

划 

2 

根据中国证监会相关规定，在持续督导工

作开始前，与上市公司或相关当事人签署

持续督导协议，明确双方在持续督导期间

的权利义务，并报上海证券交易所备案 

保荐机构已与卓然股份签订《保荐

协议》，该协议明确了双方在持续督

导期间的权利和义务，并报上海证

券交易所备案 

3 
通过日常沟通、定期回访、现场检查、尽职

调查等方式开展持续督导工作 

保荐机构通过日常沟通、定期或不

定期回访、现场检查等方式，了解卓

然股份业务情况，对卓然股份开展

了持续督导工作 

4 

持续督导期间，按照有关规定对上市公司

违法违规事项公开发表声明的，应当向上

海证券交易所报告并经上海证券交易所审

核后予以披露 

卓然股份在 2022年 1月 1日至 2022

年 6月 30日（以下简称“本持续督

导期间”）未发生按有关规定需保荐

机构公开发表声明的违法违规情况 

5 

持续督导期间，上市公司或相关当事人出

现违法违规、违背承诺等事项的，应自发现

或应当发现之日起五个交易日内向上海证

券交易所报告，报告内容包括上市公司或

相关当事人出现违法违规、违背承诺等事

项的具体情况，保荐人采取的督导措施等 

本持续督导期间，卓然股份及相关

当事人未发生违法违规或违背承诺

等事项 

6 

督导上市公司及其董事、监事、高级管理人

员遵守法律、法规、部门规章和上海证券交

易发布的业务规则及其他规范性文件，并

在本持续督导期间，保荐机构督导

卓然股份及其董事、监事、高级管理

人员遵守法律、法规、部门规章和上
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切实履行其所做出的各项承诺 海证券交易所发布的业务规则及其

他规范性文件，切实履行其所作出

的各项承诺 

7 

督导上市公司建立健全并有效执行公司治

理制度，包括但不限于股东大会、董事会、

监事会议事规则以及董事、监事和高级管

理人员的行为规范等 

保荐机构督促卓然股份依照相关规

定健全完善公司治理制度，并严格

执行公司治理制度 

8 

督导上市公司建立健全并有效执行内控制

度，包括但不限于财务管理制度、会计核算

制度和内部审计制度，以及募集资金使用、

关联交易、对外担保、对外投资、衍生品交

易、对子公司的控制等重大经营决策的程

序与规则等 

保荐机构对卓然股份的内控制度的

设计、实施和有效性进行了核查，卓

然股份的内控制度符合相关法规要

求并得到了有效执行，能够保证公

司的规范运营 

9 

督导上市公司建立健全并有效执行信息披

露制度，审阅信息披露文件及其他相关文

件，并有充分理由确信上市公司向上海证

券交易所提交的文件不存在虚假记载、误

导性陈述或重大遗漏 

保荐机构督促卓然股份严格执行信

息披露制度，审阅信息披露文件及

其他相关文件 

10 

对上市公司的信息披露文件及向中国证监

会、上海证券交易所提交的其他文件进行

事前审阅，对存在问题的信息披露文件应

当及时督促上市公司予以更正或补充，上

市公司不予更正或补充的，应及时向上海

证券交易所报告；对上市公司的信息披露

文件未进行事前审阅的，应当在上市公司

履行信息披露义务后五个交易日内，完成

对有关文件的审阅工作，对存在问题的信

息披露文件应当及时督促上市公司更正或

补充，上市公司不予更正或补充的，应及时

向上海证券交易所报告 

保荐机构对卓然股份的信息披露文

件进行了审阅，不存在应及时向上

海证券交易所报告的情况 

11 

关注上市公司或其控股股东、实际控制人、

董事、监事、高级管理人员受到中国证监会

行政处罚、上海证券交易所监管措施或者

纪律处分的情况，并督促其完善内部控制

制度，采取措施予以纠正 

本持续督导期间，卓然股份及其控

股股东、实际控制人、董事、监事、

高级管理人员未发生该等事项 

12 

持续关注上市公司及控股股东、实际控制

人等履行承诺的情况，上市公司及控股股

东、实际控制人等未履行承诺事项的，及时

向上海证券交易所报告 

本持续督导期间，卓然股份及其控

股股东、实际控制人不存在未履行

承诺的情况 

13 

关注社交媒体关于上市公司的报道和传

闻，及时针对市场传闻进行核查。经核查后

发现上市公司存在应披露未披露的重大事

项或与披露的信息与事实不符的，应当及

时督促上市公司如实披露或予以澄清；上

市公司不予披露或澄清的，应当及时向上

本持续督导期间，经保荐机构核查，

不存在应及时向上海证券交易所报

告的情况 
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海证券交易所报告 

14 

发现以下情形之一的，应当督促上市公司

作出说明并限期改正，同时向上海证券交

易所报告：（一）上市公司涉嫌违反《股票

上市规则》等上海证券交易所业务规则；

（二）中介机构及其签名人员出具的专业

意见可能存在虚假记载、误导性陈述或重

大遗漏等违法违规情形或其他不当情形；

（三）上市公司出现《保荐办法》第七十一

条、第七十二条规定的情形；（四）上市公

司不配合持续督导工作；（五）上海证券交

易所或保荐人认为需要报告的其他情形 

本持续督导期间，卓然股份未发生

该情况 

15 

制定对上市公司的现场检查工作计划，明

确现场检查工作要求，确保现场检查工作

质量 

保荐机构已制定了现场检查的相关

工作计划，并明确了现场检查工作

要求 

16 

持续督导期内，保荐人及其保荐代表人应

当重点关注上市公司是否存在如下事项： 

（一）存在重大财务造假嫌疑；（二）控股

股东、实际控制人及其关联人涉嫌资金占

用；（三）可能存在重大违规担保；（四）控

股股东、实际控制人及其关联人、董事、监

事或者高级管理人员涉嫌侵占上市公司利

益；（五）资金往来或者现金流存在重大异

常；（六）上海证券交易所或者保荐人认为

应当进行现场核查的其他事项。 

本持续督导期间，卓然股份不存在

该情形 

二、保荐机构和保荐代表人发现的问题及整改情况 

2022 年上半年，卓然股份不存在需要整改的情况。 

三、重大风险事项 

公司面临的风险因素主要如下： 

（一）核心竞争力风险 

1、知识产权保护及核心技术泄密风险 

石化行业工艺包的研发难度较大，不仅需要花费大量的资金与人力，更在技

术水平方面提出了较高要求，属于技术密集型行业。公司在技术研发和产品创新

方面很大程度上依赖于多年来公司通过自主研发形成的核心技术，核心技术是公

司在行业内保持市场竞争力的重要支撑，虽然公司有严格的保密及内控体系，但

仍无法完全消除技术泄密的可能性。同时，核心技术人员流失、技术档案管理出
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现漏洞等原因也会导致公司核心技术泄密。核心技术是公司竞争优势的重要载体，

在未来的生产经营活动中，若公司知识产权保护不力或受到侵害，将会对公司竞

争优势以及经营业绩造成一定负面影响。 

2、新技术和新产品开发风险 

公司拥有的高合金耐热钢材料技术、离心铸造耐热钢炉管制造技术、炼油化

工各类加热炉、裂解炉、转化炉等产品模块制造技术，以及丙烷脱氢技术、轻烃

催化裂解技术构成了公司的核心技术体系。如果未来出现革命性的新技术，且公

司未能及时应对新技术的迭代趋势，未能适时推出差异化的创新技术和产品不断

满足客户需求，则公司的市场竞争力及持续盈利能力将会削弱。 

同时，公司注重技术创新，未来预期仍将继续加大研发投入，但由于技术研

发需要投入大量资金和人力，耗时较长且研发结果存在一定的不确定性，如果出

现研发项目失败、产品研发未达预期或开发的新技术、新产品缺乏竞争力等情形，

将会对公司的经营业绩及长远发展造成不利影响。 

（二）经营风险 

1、客户集中度较高，经营业绩受主要客户影响较大的风险 

报告期内，公司对前五大客户的销售收入为 167,033.11 万元，占主营业务收

入的比例为 99.38%。其中，公司对第一大客户的销售收入为 136,184.25 万元，

占当期主营业务收入的比例为 81.03%。公司客户集中度较高系行业特点决定，

一方面，公司的产品主要服务于炼油、石化行业，近年来随着《石化产业规划布

局方案》的顺利实施，我国炼油、石化行业产业集中度进一步提高，呈现出明显

的规模化和基地化趋势；另一方面，公司所处的炼油、石化专用设备行业，模块

化、集成化、信息化趋势明显，且公司承接了行业内的重点工程和大型项目，单

个项目规模不断提高。 

如果主要客户改变采购政策或公司的产品不再符合其质量要求，将对公司的

经营情况产生负面影响。 

2、收入季节性波动风险 

公司各季度获得的项目数量、规模不同，不同规模和不同类型的项目执行周

期也不同，从而使得各季度完成的项目数量、规模不同。公司为大型石化装备集
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成供货商，具有项目体量大、交付周期长的行业特性，装备供货的收入确认采用

终验法的财务确认方式，公司产品交付的时间有一定的季节性特征，导致公司经

营业绩存在全年分布不均匀的情况。报告期内，公司季度主营业务收入占半年主

营业务收入的比例分别 1.98%和 98.02%。公司收入、利润和财务指标有一定季节

性波动，投资者以半年度或季度报告的数据预测全年盈利情况可能会出现较大偏

差。 

3、原材料价格波动风险 

公司的产品为大型炼化装备，生产周期长，原材料主要为大宗材料、动静设

备及定制件等，需要提前备货，且受国际局势影响，价格起伏较大。公司主要原

材料在生产成本中占有较大的比重，如果主要原材料价格未来持续大幅上涨，公

司生产成本将显著增加，因此公司存在原材料价格波动的经营风险，如果主要原

材料的采购价格上升而公司未能及时向下游转移相关成本，公司将面临盈利水平

下降的风险。 

4、应收账款发生坏账的风险 

公司应收账款的客户分布较为集中，应收账款能否顺利回收与主要客户的经

营和财务状况密切相关。公司主要客户信誉较高，资本实力较强、回款情况较好，

但如果未来主要客户经营情况发生变动，公司可能面临应收账款无法收回的风险，

此将对公司财务状况产生不利影响。 

（三）行业风险 

1、行业政策变动风险 

石油化工装备制造业所处行业下游为石油和化工行业，其发展依赖于下游行

业拉动，因装备使用消耗具有一定周期，下游石化市场的增长变化会带来重要影

响。未来如果行业相关政策与宏观经济周期产生重大波动，石化装备制造业生产

成本上升、需求下降，公司的经营情况和盈利水平或将受此影响。 

（四）宏观环境风险 

1、“新冠肺炎”疫情对公司正常经营造成不利影响的风险 

近两年，新冠疫情先后在我国及全球范围内蔓延，对企业的经营造成了不同
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程度的影响。目前，我国疫情已得到有效控制，公司积极统筹疫情防控和经营发

展，多项措施并举做好复工复产、以及常态化疫情防控等工作，最大限度满足客

户需求的同时，努力开发新客户，降低疫情的不利影响。但当前我国疫情威胁没

有完全消除，仍存在疫情反复对公司业务造成不利影响，从而使公司业绩下滑的

风险，抑或其他类似新冠疫情的“公共事件”或灾害发生，对公司运营及业绩造

成重大不利影响的风险。后续疫情变化可能会对国际贸易、产业政策、公司上下

游行业、物流及资金周转产生不利影响，从而对公司原材料采购、生产销售、应

收款项收回等造成不利影响，进而影响公司经营业绩。 

2、税收优惠政策变动的风险 

公司于 2019 年 10 月 28 日被认定为高新技术企业，证书编号：

GR201931001381，有效期三年。上海市科学技术委员会已于 2022 年 8 月 19 日

通过上海市科技创新管理服务信息系统受理了上海卓然工程技术股份有限公司

提交的高新技术企业认定申请资料，目前处于“待评审”状态。根据财政部、国

家税务总局相关规定，公司 2022 年 1 月 1 日至 6 月 30 日止期间适用的企业所得

税税率为 15%。 

公司全资子公司卓然（靖江）设备制造有限公司于 2020 年 12 月 2 日被认定

为高新技术企业，证书编号：GR202032004889，有效期三年。根据财政部、国家

税务总局相关规定，该期间卓然（靖江）设备制造有限公司企业所得税减按 15%

的税率征收。 

公司全资子公司江苏博颂能源科技有限公司于 2020 年 12 月 2 日被认定为

高新技术企业，证书编号：GR202032007882，有效期三年。根据财政部、国家税

务总局相关规定，该期间江苏博颂能源科技有限公司企业所得税减按 15%的税率

征收。 

如公司及子公司税收优惠到期后不能继续被认定为高新技术企业或财政部、

税务局税收优惠不能持续，公司存在所享受税收优惠政策变化风险。 

四、重大违规事项 

2022 年 1 月 1 日至 2022 年 6 月 30 日，公司不存在重大违规事项。 

五、主要财务指标的变动原因及合理性 
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2022 年 1-6 月，公司主要财务数据及指标如下所示： 

单位：万元 

主要会计数据 2022 年 1-6 月 2021 年 1-6 月 
本期比上年同期

增减（%） 

营业收入 168,069.86 187,490.55 -10.36 

归属于上市公司股东的净利润 8,273.47 10,472.82 -21.00 

归属于上市公司股东的扣除非

经常性损益的净利润 
8,030.51 8,017.54 0.16 

经营活动产生的现金流量净额 13,213.99 50,632.25 -73.90 

单位：万元 

主要会计数据 2022-06-30 2021-12-31 
本期末比上年度

末增减（%） 

归属于上市公司股东的净资产 193,943.19 185,095.54 4.78 

总资产 793,450.83 672,670.15 17.96 

 

主要财务指标 2022 年 1-6 月 2021 年 1-6 月 
本期比上年同期增减

（%） 

基本每股收益（元／股） 0.41 0.69 -40.58 

稀释每股收益（元／股） 0.41 0.69 -40.58 

扣除非经常性损益后的基本每股收

益（元／股） 
0.40 0.53 -24.53 

加权平均净资产收益率（%） 4.37 14.31 减少 9.94 个百分点 

扣除非经常性损益后的加权平均净

资产收益率（%） 
4.24 10.96 减少 6.72 个百分点 

研发投入占营业收入的比例（%） 3.79 4.23 减少 0.44 个百分点 

上述主要财务指标的变动原因如下： 

1、报告期内，公司实现营业收入 168,069.86 万元，较上年同期减少 10.36%，

其中石化专用设备销售收入 136,184.25 万元、炼油专用设备 27,254.87 万元、其

他产品及服务 4,630.74 万元。公司营业收入下降主要系石化专用设备订单减少所

致。归属于母公司所有者的净利润 8,273.47 万元，较上年同期减少 21.00%，主

要系营业收入降低所致。 

2、公司2022年1-6月经营活动产生的现金流量净额较上年同期减少73.90%，

主要系公司经营性应收项目和经营性应付项目变动导致，应收账款余额增加及采

购付款支出增加。 

六、核心竞争力的变化情况 
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公司是国内销售规模前列，并拥有国内外同行业先进技术水平的大型炼油化

工装备模块化、集成化制造商。经过多年研发设计、生产制造、国内外众多标杆

项目经验的积累，公司在生产规模、研发设计、制造技术、产品质量等方面日益

成熟，已具备与国际知名品牌同台竞争的实力。2022年上半年，公司继续深耕乙

烯裂解炉技术领域，在该领域持续开展技术研发和产品开发，持续保持原有竞争

优势。 

综上所述，2022 年上半年公司核心竞争力未发生不利变化。 

七、研发支出变化及研发进展 

（一）研发支出及变化情况 

公司以技术研发为核心，为维持产品及技术优势，持续投入较多研发支出。

2022 年 1-6 月，公司研发费用为 6,369.84 万元，较上年同期减少 19.64%；研发

投入占营业收入的比例为 3.79%，较上年同期研发投入占比减少 0.44 个百分点。
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（二）研发进展 

1、在研项目情况 

截至 2022 年 6 月 30 日，公司在研项目基本情况如下： 
 

序

号 
项目名称 

累计投入

金额（万

元） 

进展或

阶段性

成果 

拟达到目标 技术水平 具体应用前景 

1 

大型加热

炉整体化

集成 

2,555.63 
后期试

验阶段 

回收热能，节约能源，

避免蒸汽直接排放至

空气中的危害 

拟通过采用带有新型减压余热回收系统

的加热炉，通过回收室的设置，使的蒸汽

中的热量回收至炉体中，回收了热能，节

约了能源，通过液化室的设置，避免了蒸

汽直接排放至空气中的危害，实现了剩余

热能的再利用，通过吸尘板和喷头的设

置，有效清除了蒸汽中的有害气体和有害

物质，使的有害物质集中于污水中，方便

环保处理，保护了自然环境，且本装置结

构简单，处理方式简单有效，简化了热能

回收和除污的步骤。 

本项目中的带有减压余热回收系统的加热

炉，包括炉体、回收室和液化室，炉体、回

收室和液化室依次相连，炉体的上端固定连

接在第一排气管的一端，第一排气管接近炉

体的一端设有第一安全阀，第一排气管的另

一端固定连接有回收室，回收室内侧固定安

装有导气管，导气管的一端固定连接有吹风

机，本次采用的减压加热炉余热回收系统，

通过回收室的设置，使的蒸汽中的热量回收

至炉体中，回收了热能，节约了能源，通过

液化室的设置，避免了蒸汽直接排放至空气

中的危害，实现了剩余热能的再利用。 

2 

催化脱氢

工艺技术

优化与装

置整体化

集成 

3,099.22 
后期试

验阶段 

降低设备投资，减少设

备的占地面积，彻底回

收反应余热，能耗低，

高选择性，低物耗 

拟通过本次装置在反应产物输送管道上

设有蒸汽发生器，用来产生更多蒸汽，大

大提高了能量的利用效率；此外，通过改

进换热器的结构，不仅可以对等替代原多

台换热器，避免设备内漏，而且可用一台

换热器替换现有装置中并联设置的多台

换热器，不仅能达到多台换热器的换热效

果，降低设备投资、配管数量及装置占地

面积，而且有效避免了多台换热器间的偏

流问题，提高了丙烷脱氢装置的稳定性，

丙烯的收率和蒸汽产量，延长运行周期。 

此次项目目的是提供一种丙烷脱氢装置与

乙烯装置联产的工艺方法及系统，以解决现

有乙烯装置和丙烷脱氢装置的投资高及占

地面积大的问题。通过以下技术方案实现：

包括油气水洗塔、富气压缩机、富气压缩机

出口冷却器、汽水分离器、富气干燥器、冷

箱、气液分离罐及凝液输送泵，该工艺方法

取消了丙烷脱氢的精馏系统，利用乙烯装置

的精馏系统分离乙烯装置和丙烷脱氢装置

的物料。降低了设备投资并减少了设备的占

地面积，具有较大的实施价值和经济效益。 
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3 

线性急冷

换热器焊

接工艺优

化 

1,070.03 
后期试

验阶段 

形成成熟稳定的新型

线性急冷换热器制备

工艺，尤其是焊接工

艺，有效实现自动化、

数字化、可视化、智能

化，全面升级换热器的

制造技术 

拟通过对急冷换热器生产中所有小管径

管在内部焊接的技术难题，开展焊接工艺

优化，打破传统焊接方式，突破焊接瓶颈，

从焊接方式到设备优化升级，进行全面创

新，提升线性急冷换热器制造过程中的焊

接效率和质量。 

经过结构分析、工艺特性研究、强度试验和

有限元分析计算，市场上成功开发了新型急

冷换热器，并成功地将线性急冷换热器技术

应用于某石化公司裂解炉改造项目中，一次

投油开车成功，随后在其他石化公司的同类

型裂解炉上有相继采用线性急冷换热器进

行项目改造。形成成熟稳定的新型线性急冷

换热器制备工艺，尤其是焊接工艺，有效实

现自动化、数字化、可视化、智能化，全面

升级换热器的制造技术。 

4 

无损检测

PT 工艺

的优化 

556.45 
后期试

验阶段 

本设备能高效去除挥

发性有机物（VOC）、

无机物、硫化氢、氨气、

硫醇类等主要污染物，

以及各种恶臭味，除臭

效率可达 98%以上 

拟通过引进本设备能高效去除挥发性有

机物（VOC）、无机物、硫化氢、氨气、

硫醇类等主要污染物，以及各种恶臭味，

除臭效率可达 98%以上，对于长期弥漫、

积累的恶臭、异味，24 小时内即可祛除，

并且具有强力杀灭空气中细菌、病毒等各

种微生物能力，而且具有明显的防霉作

用。 

本项目依托引进本设备能高效去除挥发性

有机物（VOC）、无机物、硫化氢、氨气、

硫醇类等主要污染物，以及各种恶臭味，除

臭效率可达 98％以上，对于长期弥漫、积累

的恶臭、异味，24 小时内即可祛除，并且具

有强力杀灭空气中细菌、病毒等各种微生物

能力，而且具有明显的防霉作用。 

5 

静态铸造

件数字化

精密铸造

成型 

686.98 
后期试

验阶段 

提高生产效率和制造

精度，大幅度缩短产品

开发周期，降低制造成

本，节省模具开发成

本，同时生产出具有高

市场竞争力的产品 

拟在静态铸造的工艺中引进铸型数控加

工成形机，用于替代传统的铸造工艺，以

提高生产效率和制造精度，大幅度缩短产

品开发周期，降低制造成本，节省模具开

发成本。 

提高生产效率和制造精度，大幅度缩短产品

开发周期，降低制造成本，节省模具开发成

本，同时生产出具有高市场竞争力的产品。 

6 

乙烯裂解

气压缩机

全自动优

化控制 

567.90 
后期试

验阶段 

实现裂解气压缩机组

的控制系统组态的完

善和精调工作，实现压

缩机的全自动优化控

制 

拟通过乙烯装置核心设备裂解气压缩机

组的控制系统组态的完善和精调工作，实

现压缩机的全自动优化控制。裂解气压缩

机投入全自动控制后，工艺操作人员的操

作强度将有极大的改善，工艺系统将更加

稳定，在工艺波动时抗干扰能力强。 

对压缩机机组的控制系统进行改造与优化，

以解决机组控制和生产运行方面可能遇到

的存在着能耗高、自控率低、控制方案没有

优化等问题，并且存在一定的安全隐患。 

7 

PDH 装置

整体集成

优化 

700.83 
后期试

验阶段 

通过智能变电站的设

计与投入使用，构建起

智能变电站信息一体

相较于传统综合性自动化变电站，智能变

电站与之具有相对应的差异，如相关监控

系统的组网形式，以及设备型式和二次回

根据用户的信息一体化要求，智能配电网本

身、传输网络、供电等，对电力公司之间的

信息流和互联模型的分析得出了综合信息
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化平台，实时检测变电

站运行中各设备的异

常情况，减少了生产过

程中的损失 

路等，但在两者之间还存在着相同及不同

之处。本次项目拟通过智能变电站进一步

有效提升设备自身的智能化水平，使得信

息数据之间能够有效互通，多种信息进行

交互，使得数据内容变得更加丰富。 

模型系统的技术路线；使用红外图像来检测

变压器的温度，并使用边缘检测来监控设备

的放电现象；基于多智能系统 MAS 软件体

系结构的信息一体化平台，完成站控层智能

化应用。这些都为智能变电站信息一体化平

台运行检测提供了理论基础。本项目拟通过

对智能变电站和其自动化设备的站控层，以

及间隔层和过程层调试与维护进行重点分

析，能够进一步推动石化工厂智能变电站发

展。 

8 

丁二烯抽

提工艺与

装置优化 

956.72 
立项阶

段 

采用 NMP 法的丁二烯

抽提工艺，达到减少

“三废”排放量，操作

周期长，装置能耗、物

耗低，应用前景好的目

的 

本项目拟通过采用 NMP 法工艺，溶剂性

能优良，无毒，选择性好，稳定性好，溶

剂本身及其与水的混合物无腐蚀性，设备

材质可用碳钢；对原料的适应性强，丁二

烯回收率高；“三废”排放量少，废水易

于生物降解；工艺技术先进、成熟可靠，

操作周期长，装置能耗、物耗低，应用前

景好。 

采用 NMP 法的炔烃选择加氢技术，即通过

选择加氢反应将 C4 馏分中的乙烯基乙炔、

乙基乙炔转化为丁二烯、丁烯和少量的丁

烷。选择加氢技术可分为前加氢和后加氢两

种工艺，前加氢工艺即 C4 馏分在除去炔烃

后再进入抽提分离段，可取消原来的第二段

萃取精馏塔，只采用一段萃取精馏塔即可得

到合格产品，丁二烯分离流程得到简化。 

9 

裂解汽油

加氢工艺

与装置 

504.47 
立项阶

段 

通过采用裂解汽油加

氢工艺，能够将含硫油

品进行催化加氢处理

使之转化成相应的烃

和硫，从而降低成品油

中的含硫量，实现清洁

能源 

拟通过采用加氢脱硫工艺，将含硫油品进

行催化加氢处理使之转化成相应的烃和

硫，从而降低成品油中的含硫量，实现清

洁能源。在整个加氢炼制过程中既有物理

反应也有化学反应，高效和高选择性催化

剂对于加氢过程尤为重要。 

通过采用裂解汽油加氢工艺，能够将含硫油

品进行催化加氢处理使之转化成相应的烃

和硫，从而降低成品油中的含硫量，实现清

洁能源。与传统选择性加氢脱硫工艺不同之

处在于，本项目中工艺技术采用吸附作用原

理对汽油进行脱硫，能以较低的辛烷值损失

生产低硫汽油，而且氢耗小。 

10 

低氮燃烧

器系统优

化与集成 

47.79 
立项阶

段 

通过提升低氮燃烧器

排放标准，从而达到的

高环保水平 

本项目拟通过采用燃烧器低污染燃烧技

术，特别是随着燃气所占燃料比例增加所

需的低 NOx 燃气燃烧技术，提升低氮燃

烧器排放标准的环保水平，低氮燃烧器具

备效率高，排放量低等明显特点，市场潜

力巨大。 

通过提升低氮燃烧器排放标准，从而达到的

高环保水平是装置发展的必然选项。燃烧器

燃烧特性的优良对工业锅（窑）炉生产过程

中的产量、能耗、环保等关键性经济指标起

着至关重要的作用。 

11 
数字化管

理系统
1,219.79 

立项阶

段 

实现进度管理业务的

整合，将进度计划的编

本项目拟通过在业务处理平台上，实现进

度管理业务的整合，将进度计划的编制、

本次项目开发的数字化项目管理一体化解

决方案主要包括：1、标准化项目管理体系，
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（平台与

工厂） 

制、审核、发布、反馈、

更新、分析、报告等工

作集成到统一平台 

审核、发布、反馈、更新、分析、报告等

工作集成到统一平台，从传统依赖工具型

转向平台型；在协同工作平台上，使项目

进度管理相关方，从公司领导、项目管理

部门、项目部到各级承包商均可以通过各

自入口访问所需数据，实现工作协同和交

流；在综合管控平台上，通过业务数据的

录入，在公司层形成项目进度综合管控平

台，综合监控各项目的进度完成情况，实

时纠偏，辅助决策，发挥进度控制在项目

管理中的作用。 

建设统一的项目管理标准体系文件，打造符

合项目管理先进思想的管理标准；2、规范化

项目管理流程，建立从投资立项、前期规划、

建设期管理到移交的全过程管理流程，实现

数据的结构化管理、流程的规范化运行；3、

建立高效的项目控制手段，对项目管理关键

环节进行控制，如进度、投资、文档、质量、

安全，保证项目运行状态可控；4、智能化决

策分析系统，通过数据分析，形成支撑各级

部门决策的有价值的数据报表。 

12 

裂解急冷

油加氢减

黏技术研

究 

114.76 
立项阶

段 

采用减粘塔技术对原

有急冷油进行分馏，并

将其中轻组分进行回

收后，提升急冷油粘度 

本项目拟通过采用减粘塔减粘技术，较以

往减粘技术进行对比，减粘塔减粘技术工

艺有根本的不同。原传统减粘方式仅仅在

是急冷油中添加轻组分物质来保证急冷

由粘性降低。而减粘塔技术则是对原有急

冷油进行分馏，并将其中轻组分进行回收

后，又通过工艺加入汽油分馏塔，分馏出

的重组分则作为裂解燃料油被采出，通过

以上工艺保证急冷油粘度。 

通过本次裂解急冷油加氢减粘塔技术，能够

有效对原有急冷油进行分馏，并将其中轻组

分进行回收后，又通过工艺加入汽油分馏

塔，分馏出的重组分则作为裂解燃料油被采

出，通过以上工艺保证急冷油粘度。 

13 

高端聚烯

烃试验开

发研究 

91.44 
立项阶

段 

产品实现良好的熔融

流动性、较高的熔体强

度、快速冷却成型等特

点 

本项目拟通过开发双峰聚丙烯，因其具有

特殊的相对分子量及其分布、分子链结构

和特殊的结晶性能等特点，该产品具有良

好的熔融流动性、较高的熔体强度、快速

冷却成型等特点；其制品具有耐热性能

好、机械性能优异、透明度高、抗蠕变和

应力松弛性能好等优点，部分产品可以代

替工程塑料使用。 

本项目采用分子模拟研究加小试实验再到

公斤级放大的方法，在掌握国内外现有技术

和市场的基础上，根据公司的具体情况组织

进行技术研发，使本项目所开发的双峰聚丙

烯催化剂达到国内领先、国际一流水平。 

14 

乙烷氧化

脱氢工艺

技术开发 

17.74 
立项阶

段 

EDHOX 是定向的催化

技术，在 400°C 以下的

操作条件下，将乙烷在

多管式反应器内转化

成乙烯和醋酸。放热氧

本项目拟通过乙烷氧化脱氢 EDHOX 工艺

技术，乙烷裂解相比于传统原料裂解而

言，其甲烷、丙烯、丁二烯收率低而乙烯

收率高，因此乙烷裂解工艺的分离装置能

本项目采用 EDHOX 工艺包括反应、分离、

净化及乙烷的循环利用等过程。乙烯和醋酸

的总选择性高于 93%，其氧化脱氢工艺也可

以回收高纯度的 CO2副产品，用于碳捕获、

利用和封存（CCUS）。作为优异的制乙烯技
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化反应工艺与蒸汽裂

解工艺相比，安全可靠

且能耗少 

耗相对较低，具有成本低、投资小、经济

型强、盈利稳定性高等优势。 

术，EDHOX 能一次性满足同时需要乙烯和

醋酸作为原料的工艺流程需求，如生产

VAM，EVA，PVOH，PET，醋酸乙酯等。 

15 

千吨级全

馏分多组

合催化裂

解技术开

发 

9.34 
立项阶

段 

通过将部分烯烃通过

烷基化、芳构化、异构

化成为各种类型带侧

链的芳烃和异构烷烃，

则既能降低烯烃和苯

含量、又能最大限度保

留汽油辛烷值 

本项目拟通过采用全馏分多组合催化剂

催化裂解技术，对全馏分 FCC 汽油进行改

质处理，在脱硫的同时，针对我国 FCC 汽

油烯烃含量高、芳烃含量低的特点，通过

烯烃烷基化、芳构化、异构化和少量裂化

等反应，使烯烃含量大幅度降低，而且仍

保持较高的辛烷值和汽油收率。 

通过采用新型催化剂，具有优异的烯烃芳构

化、烷基化和异构化特性，从而达到了降低

FCC 汽油烯烃含量和减少辛烷值损失的双

重效果。 

16 

丁二烯抽

提单元优

化与集成

的研发 

523.40 
后期试

验阶段 

完成对流段模块整体

集成组装，最大化负荷

选用设备，模块化集成

化吊装 

工业炉作为化工生产的重要设备，其整炉

制造的先进性直接影响我国石化行业的

生产能力。由石油烃裂解、炼厂催化裂化

所得的碳四馏分用萃取分离法分出丁二

烯，再用化学法分出异丁烯后的馏分，经

蒸馏精制得 1-丁烯。丁二烯装置主要由辐

射段、过渡段、对流段、集烟罩、框架和

附属设备，管道等组成，常规组装是分成

单个模块制作，最后按照模块号逐个吊装

成一个整体，这种做法效率偏低，对生产

进度影响较大，须通过改进制作方案及工

艺以达到提升效率、降低成本的效果。 

炉管固定在工装上，然后从两侧安装墙板，

最后安装端墙进行焊接，对流段模块整体集

成组装，最大化负荷选用设备，确保安全前

提之下，精准测算。模块化集成化吊装组成

整炉之前优化。 

17 

汽油加氢

单元优化

与集成的

研发 

686.42 
后期试

验阶段 

实现单元分切模块整

体集成组装，最大化负

荷选用设备，模块化集

成化吊装 

汽油加氢单元主要由催化汽油脱砷与选

择性加氢单元、分馏单元、加氢脱硫单元、

稳定塔单元、循环氢脱硫和溶剂再生单

元、制氢单元和公用工程几个部分组成，

常规组装是分成单个模块制作，最后按照

模块号逐个吊装成一个整体，这种做法效

率偏低，对生产进度影响较大，须通过改

进制作方案及工艺以达到提升效率、降低

成本的效果。 

炉管固定在工装上，然后从两侧安装墙板，

最后安装端墙进行焊接，对流段模块整体集

成组装，最大化负荷选用设备，确保安全前

提之下，精准测算。模块化集成化吊装组成

整炉之前优化。 

18 
低氮燃烧

系统优化
655.81 

后期试

验阶段 

低氮燃烧系统节能改

造技术；优化集成设

燃烧器性能的好坏，直接影响燃烧质量及

炉子的热效率。低氮燃烧优化控制系统是

低氮燃烧系统节能改造技术；优化集成设

计；节能 0.3-1.0%；提高集成效率。 
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与集成的

研发 

计；节约能耗；提高集

成效率 

一项成熟的技术，并能实现节能 0.3-1.0%，

属于大力推广应用的节能改造技术。尽管

国内低氮燃烧系统制造水平有了很大提

高，但在优化与集成方面仍有很大的进步

空间，从而达到节约能源、降低污染物排

放，提高系统运行安全性的目的。 

19 

新型离心

振动离心

机的研发 

910.56 
试生产

阶段 

震动离心机，在离心铸

造奥氏体材质铸钢管

时，为后续的变形加工

减轻压力 

在离心铸造奥氏体不锈钢或镍基耐热钢

铸钢管时，金属液冷却过程中，管模的震

动可打断铸态树枝晶，改善铸态晶粒，为

后续的变形加工减轻压力。对于中低碳钢

而言，有明显的减轻碳偏析的作用。 

在离心铸造奥氏体不锈钢或镍基耐热钢铸

钢管时，金属液冷却过程中，管模的震动可

打断铸态树枝晶，改善铸态晶粒，为后续的

变形加工减轻压力。对于中低碳钢而言，有

明显的减轻碳偏析的作用，极具市场前景。 

20 

智能乙烯

装置的研

发 

1,170.16 
试生产

阶段 

有效实现全区域的气

体泄漏状况监测、仪表

故障检测等，并实现场

区 360 度、多层次、立

体、无死角监测 

在线巡检系统的开发将有效实现全区域

的气体泄漏状况监测、仪表故障检测等，

并实现场区 360 度、多层次、立体、无死

角监测。这项研究的实现对乙烯裂解炉智

能化发展具有十分重要的意义和时代先

进性。 

实现对裂解炉炉壁、炉管、吊架、泄露、整

体运行状况评估等进行有效的观测，同时，

当裂解过程中如发生炉管结焦甚至开裂、泄

露、仪表故障的情况，可及时确定发生问题

的具体位置，为操作人员进行裂解炉控制、

裂解炉安全巡检、乙烯生产全流程控制等提

供参考。 

21 

百万吨级

乙烯裂解

烟气综合

治理技术

及装置的

研发 

1,108.41 
中期试

验 

涉及的微细颗粒污染

物控制技术能够控制

尾气中颗粒物浓度达

标，减少颗粒污染 

在乙烯气体污染控制方面，小粒径焦粒即

微细颗粒污染物的防治减排成为了当下

的重中之重。目前国内各乙烯装置主要采

用的是重力沉降罐或传统旋风分离器来

控制外排颗粒污染物，然而它们的最大弊

端就是只能捕集粒径大于 100μm 的颗粒

物，并不适合捕集粒径低于 10μm的微细

颗粒污染物。本项目涉及的微细颗粒污染

物控制技术正好填补了国内该领域的技

术空白，其能够控制尾气中颗粒物浓度达

标。 

项目涉及的微细颗粒污染物控制技术正好

填补了国内该领域的技术空白，其能够控制

尾气中颗粒物浓度达标，并且操作简单，极

易推广使用，并且随着我国乙烯产能的持续

扩大，本技术的成功应用势必可以进一步推

进我国国产化乙烯技术的成熟发展。 

22 

乙烯装置

关键指标

实时监控

与故障诊

850.73 
中期试

验 

通过大型乙烯装置工

业应用，有效提高生产

安全和经济效益 

本项目针对我国乙烯原料多变、工况复杂

的特点，研发形成国际领先的裂解炉深度

在线控制技术和碳二加氢反应器先进控

制技术，更符合我国乙烯行业的实际生产

公司前期在工业背景以及建模方法方面都

积累了丰富的经验，将为乙烯装置高效运行

提供具有自主知识产权的优化控制技术和

软件，通过大型乙烯装置工业应用，有效提
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断技术的

研发 

需求，技术路线可行。公司前期在工业背

景以及建模方法方面都积累了丰富的经

验，将为乙烯装置高效运行提供具有自主

知识产权的优化控制技术和软件，通过大

型乙烯装置工业应用，有效提高生产安全

和经济效益，为实现我国乙烯装置运行水

平达到国际领先提供了技术支撑。 

高生产安全和经济效益，为实现我国乙烯装

置运行水平达到国际领先提供了技术支撑。 

23 

乙烯装置

标准化设

计 

1,519.60 
试生产

阶段 

缩短了产品的交货周

期，并降低了安装的难

度，减少出错率，从而

实现降低生产成本，缩

短产品总工期的效果 

按同炉型，同规格进行图集整理，实现同

型号、同规格炉型的标准化，通过设计及

工艺的标准化，实行标准图库，降低图纸

转化的难度并减少图纸转化的时间，部件

的标准化能缩短材料采购的周期，从而缩

短了产品的交货周期，并降低了安装的难

度，减少出错率，从而实现降低生产成本，

缩短产品总工期的效果。 

实现同型号、同规格炉型的标准化，通过设

计及工艺的标准化，实行标准图库，降低图

纸转化的难度并减少图纸转化的时间，部件

的标准化能缩短材料采购的周期，从而缩短

了产品的交货周期，并降低了安装的难度，

减少出错率，从而实现降低生产成本，缩短

产品总工期的效果。 

24 

PDH 装置

模块化设

计 

634.39 
中期试

验 

实现绿色环保、原料单

耗及能耗全面领先，有

效缩减工期，降低现场

安装难度及安装成本 

本项目主要致力于研究绿色环保型烷烃

脱氢催化剂、流化床脱氢工艺以及模块化

生产技术，实现绿色环保、原料单耗及能

耗全面领先，有效缩减工期，降低现场安

装难度及安装成本。 

本项目主要致力于研究绿色环保型烷烃脱

氢催化剂、流化床脱氢工艺以及模块化生产

技术，实现绿色环保、原料单耗及能耗全面

领先，有效缩减工期，降低现场安装难度及

安装成本。 

25 
设备模块

化 
535.87 

中期试

验 

实现工厂组装形成整

体模块，既方便吊装，

也方便现场设备间的

连接 

所有设备、管线、仪表、阀门都连接到位，

并通过钢结构固定支撑，在工厂组装形成

整体模块，既方便吊装，也方便现场设备

间的连接。 

所有设备、管线、仪表、阀门都连接到位，

并通过钢结构固定支撑，在工厂组装形成整

体模块，既方便吊装，也方便现场设备间的

连接。 

26 

压力容器

设备结构

疲劳损伤

监控与寿

命预测技

术研发与

应用 

156.77 
前期试

验 

疲劳损伤实时监测能

够提升乙烯生产制造

流程的安全性可靠性，

降低事故隐患，减少重

大危险事故发生概率 

通过研究，实现裂解炉，反应器等过程设

备使用过程中的疲劳寿命精确预测，疲劳

损伤实时监测，就能够提升乙烯生产制造

流程的安全性可靠性，降低事故隐患，减

少重大危险事故发生概率，同时也降低了

人工定期抽检的经济成本，综合提高企业

效益。 

通过研究，实现裂解炉，反应器等过程设备

使用过程中的疲劳寿命精确预测，疲劳损伤

实时监测，就能够提升乙烯生产制造流程的

安全性可靠性，降低事故隐患，减少重大危

险事故发生概率，同时也降低了人工定期抽

检的经济成本，综合提高企业效益。 
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27 

乙烯裂解

炉辐射室

炉管辅助

操作系统

的研发 

31.14 
立项阶

段 

降低乙烯裂解炉炉子

外操炉膛巡视劳动负

荷，降低因故障导致的

碳排放 

通过本项目的研究，将降低乙烯裂解炉炉

子外操炉膛巡视劳动负荷 90%以上，提高

炉管使用寿命 5%以上，降低因故障导致

的碳排放 1%，减少因超温导致的非计划

停车 80%以上。 

未来可在乙烯裂解装置中大规模推广，并可

覆盖至带有离心铸造高温合金炉管的管式

加热炉中，后续市场前景广阔。 

28 

氢基冶金

技术和装

置的研发 

40.98 
立项阶

段 

将氢气代替煤炭作为

高炉的还原剂，发展氢

基竖炉-电炉短流程 

以氢能替代化石能源，将氢气代替煤炭作

为高炉的还原剂，发展氢基竖炉-电炉短流

程新工艺技术，该技术或将颠覆传统高

炉、电炉流程。 

该技术将突破国外技术的垄断，联合开发自

主氢冶金国产工艺包，自主建设氢冶金相关

装置降低进口依赖度。 

29 

丙烯聚合

装置掺混

区模块化

设计的研

发 

34.11 
立项阶

段 

装置区的模块化制造

转变 

由以往的对流段模块，加热炉整炉的模块

化制造，向装置区的模块化制造转变，提

升了化工装备的整体模块化制造能力。 

通过本项目的研究将实现丙烯聚合装置掺

混区模块化设计及供货，作为一项新技术，

因其能更有效的控制生产成本，提升产品安

全性，缩短工期等优势，将作为我司的竞标

优势，增加市场份额并提升利润。 
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2、知识产权情况 

2022 年 1-6 月，公司获得知识产权列表如下： 

专利类型 
本期新增 累计数量 

申请数（个） 获得数（个） 申请数（个） 获得数（个） 

发明专利 4 3 83 17 

实用新型专利 18 12 181 119 

外观设计专利 - - - - 

软件著作权 - - 18 18 

其他 - - - - 

合计 22 15 282 154 

八、新增业务进展是否与前期信息披露一致 

不适用。 

九、募集资金的使用情况及是否合规 

经中国证券监督管理委员会出具的《关于同意上海卓然工程技术股份有限公

司首次公开发行股票注册的批复》（证监许可〔2021〕2498 号）核准，公司首次公

开发行人民币普通股（A 股）50,666,667 股，发行价格为每股 18.16 元，募集资

金总额 92,010.67 万元，扣除发行费用 6,339.36 万元（不含增值税）后，募集资

金净额为 85,671.31 万元。上述募集资金已全部到位，经信永中和会计师事务所（特

殊普通合伙）验证，并于 2021 年 9 月 1 日出具了信永中和 [2021]验字第

XYZH/2021SHAA20272 号《验资报告》。 

截至 2022 年 6 月 30 日，公司累计使用募集资金 47,974.36 万元，扣除累计

已使用募集资金后，募集资金余额为 37,696.95 万元，募集资金专用账户利息收

入 233.07 万元（包含利息收入扣除手续费支出后的净额），募集资金专户截至

2022 年 6 月 30 日余额合计为 37,930.02 万元。 

截至 2022 年 6 月 30 日，公司募集资金累计使用及结余情况如下： 

单位：万元 

项目 2022 年 6 月 30 日余额 
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募集资金总额 92,010.67 

减：发行费用 6,339.36 

募集资金到账净额 85,671.31 

减：累计使用募投资金 47,974.36 

其中：以前年度使用金额 46,640.24 

本期使用金额 1,334.12 

其中：对募集资金投资项目的投入 1,334.10 

手续费 0.02 

加：累计利息收入 233.07 

其中：以前年度利息净收入 150.60 

本期利息净收入 82.47 

加：现金管理收益 - 

募集资金余额 37,930.02 

减：持有未到期的理财产品金额 - 

募集资金专户余额 37,930.02 

注：截至 2022 年 6 月 30 日，公司未使用募集资金进行现金管理。 

截至 2022 年 6 月 30 日，公司募集资金存放与使用情况符合《证券发行上市

保荐业务管理办法》《上海证券交易所科创板股票上市规则（2020 年 12 月修订）》

《上海证券交易所上市公司自律监管指引第 11 号——持续督导》等法律法规以

及公司《募集资金管理制度》的规定，对募集资金进行了专户存储和专项使用，

并及时履行了相关信息披露义务，募集资金具体使用情况与公司己披露情况一致，

不存在变相改变募集资金用途和损害股东利益的情况，不存在违规使用募集资金

的情形。 

十、控股股东、实际控制人、董事、监事和高级管理人员的持股、质押、冻结及

减持情况 

本持续督导期间，公司董事、监事、高级管理人员变动情况如下： 

姓名 担任的职务 变动情形 

韩悦欢 监事 离任 

罗仲滢 监事 选举 
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注：公司监事韩悦欢女士因个人工作原因，向监事会申请辞去公司第二届监事会相应职务，

韩悦欢女士还将在公司继续担任协同风控部经理职务。根据相关法律法规及《公司章程》的

相关规定，韩悦欢女士辞去监事职务将导致公司监事会人数低于法定最低人数，为保障监事

会的正常运行，经公司第二届监事会第十二次会议、2021 年年度股东大会审议通过，选举

罗仲滢先生担任公司第二届监事会监事。 

截至 2022 年 6 月 30 日，公司控股股东、实际控制人、董事、监事和高级管

理人员的持股情况如下： 

姓名 职务 持股数量（万股） 

张锦红 董事长 6,000.00 

张新宇 董事、副总经理 108.80 

除直接持有公司上述股份外，本公司董事、监事、高级管理人员不存在其他

直接持有本公司股份的情况。公司董事、监事和高级管理人员还通过安信资管卓

然股份高管参与科创板战略配售集合资产管理计划间接持有公司股票。 

截至 2022 年 6 月 30 日，卓然股份实际控制人、董事、监事和高级管理人员

持有卓然股份的股份均不存在质押、冻结及减持的情形。 

十一、上海证券交易所或保荐机构认为应当发表意见的其他事项 

截至本持续督导跟踪报告出具之日，不存在保荐机构认为应当发表意见的其

他事项。 

（以下无正文）  
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（本页无正文，为《安信证券股份有限公司关于上海卓然工程技术股份有限

公司 2022 年半年度持续督导跟踪报告》之签章页） 

 

保荐代表人： 

     

 许杲杲  郭青岳  

 

 

安信证券股份有限公司 

年    月    日 

 


